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Systemdarstellung:

1, Langzeittaugliches Of

Nebenstromfilter
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2. Microfiltration -
3. KLEENQIL ICC
4, KLEENQIL Nebenstromfilter mit

eingehautem ICC

Systemdarstellung des dreistufigen
Fluidkonzeptes fiir Motor und Hy-
draulik. | Grafik: Kleenoil
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1. Oltank

mit PANOLIN HLP SYNTH

Olanalyse on board

Das von der Kleenoil Panolin AG entwickelte
Fluidkonzept fiir Hydraulik- und Motoréle hat
dasZiel6lwechselfreieMaschinenzuerreichen.
Erstmalig wird das ,,on board” Olanalysesy-
stem direkt in die Filtereinheit eingebaut. Fiir
besonders empfindliche oder fiir den Betrieb
sehr wichtige Anlagen, kann auf Wunsch die
gleiche Filtereinheit auch mit einem zus3tz-
lichem Partikelzahlgerdt kombiniert werden.
Dadurch wird der Kleenoil Nebenstromfilter zu
einer Reinhaltungs- und Uberwachungszen-
trale des Ols. Die Integration im Nebenstromfil-
ter vereinfacht die Anwendung und Wartung.

“Mit dieser Neuentwicklung wird praktisch das
Zeitalter der Spekulationen {iber die tatsachli-
che Olqualitdt in der Maschine ebenso been-
det wie auch die empirisch festgelegten Hand-
lungen wie z. B. Olwechsel oder Olanalysen”,
so Milorad Kristic, Geschéftsfilhrer der Klee-
noil Panolin AG. Alle notwendigen Mafinah-
men erfolgen jetzt ausschlieBlich zustandsab-
hdngig. Maschinenverschleif?, Stérungen und
Ausfélle werden minimiert. Gleichzeitig wer-
den Kraftstoffkosten eingespart, weil die Ma-
schinen nicht wie sonst hdufig tiblich nach lan-
gerer Einsatzdauer bis zu 20% ihrer Maschi-
nenleistung verlieren. So haben Ole neben der
Kraftiibertragung (Hydraulik) und Kiihlung, die
wesentliche Funktion, durch die Schmierung

Reibungswiderstande zu minimieren. Je nach
Olqualitat und insbesondere Sauberkeit wird
diese Aufgabe mehr oder weniger gut erledigt.
Die zwangsldufige Folge daraus ist ein unter-
schiedlicher Energiebedarf.

DasKleenoil Fluidkonzeptbasiertdaheraufdrei
Stufen: Erstens auf dem Einsatz von Langzeit-
dlen wie dem des biologisch schnell abbauba-
ren Hydraulikdls Pa-

nolin HLP SYNTH. Das

Produkt ist in der Pra-

xis bis liber 100.000

Betriebsstunden ohne

Olwechsel  erprobt.

Zweitens basiert das

Konzept auf der Ol-

microfiltration im Ne-

benstrom und drittens

auf dem neuen “on

board” Olanalysesy-

stem. Die notigen Ge-

samtkosten fiir diese

Verbesserungsmaf-

nahme sind nach Her-

stellerangaben iiber-

schaubar, bringen

aber grofle Erspar-

nisse in der Praxis.
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