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Milorad Krsti¢, Dogern

Dauerhaft saubere Hydraulik- und Turbinendle
durch Olfeinstfilteranlagen

Wie wichtig es ist, dass die technischen An-
lagen im Wasserbereich auch unter Extrem-
bedingungen funktionsfahig bleiben, zeigen
immer haufiger als Hochwasser tobende
Flisse und sturmgepeitschte Meere. Ver-
schmutzungen, insbesondere \Wasserkonta-
minationen, kénnen beim Eindringen in die
Hydraulikkreislaufe zu Stérungen und An-
lagenausfallen fuhren. Dabei ist in den meis-
ten Anlagen wie Wehren, Sperrwerken,
Schleusen und selbst bei Turbinen eine Kon-
taminationsvermeidung durch das Eindrin-
gen von Wasser direkt Uber den Hydrau-
likzylindern oder durch Kondensatbildung
praktisch unvermeidbar.

Gerade bei Systemen, die wie im Stahl-
wasserbau selten genutzt werden und bei
denen man mit langem Stand-by und kurzen
Betriebszeiten rechnen muss, sind die Druck-
flussigkeiten oft verschmutzt. Dies hat im-
mer negative Folgen, oftmals solche, die im
System verstarkten VerschleiB produzieren,
und das ist in der Regel mit Ausfallzeiten
und insbesondere mit Kosten verbunden.

Die Firma Kleenoil Panolin AG bietet OI-
feinstfilteranlagen an, die daftr konzipiert
sind, feinste Verunreinigungen aus Schmier-
und Druckflissigkeiten zu entfernen. Die
neuen BSR-Filteranlagen basieren auf der
seit Jahrzehnten bewé&hrten Filtertechnolo-
gie. So sind BSR-Anlagen in der Lage, Fest-
stoffpartikel auch kleiner als 1 pm auszufil-
tern. Dabei wird das Wasser aus dem Ol ab-
sorbiert und im Filterelement gebunden. Die
Filtration erfolgt in einem eigenen Neben-
strom. Positiv ist, dass die Additivierung des
Oles nicht beeinflusst wird.

Die Kleenoil-BSR-Filteranlagen sind so konzi-
piert, dass sie unabhédngig von der Betriebs-
dauer des zu reinigenden Systems filtrieren
konnen. AuBBerdem verflgen sie lber einen
Anschluss mit Ferntberwachung und zur
Sicherheit ist eine zusatzliche Ausstattung
mit einem Uberwachungssensor zur Kon-
trolle von Wasserkontamination maglich.

Die BSR-Filteranlagen gibt es in zwei Leis-
tungsgrofBen.
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Abb. 1: Um den Naturgewalten zu trotzen, mussen Stahlwasserbauten immer funktionieren!
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Technische Daten 25-500BSR 35-700BSR
E-Motor Volt 230/380 230
kw 0,18
A 2,3/0,7 2,3
Umdrehungen je Minute 1425
Sicherheitsausristung IP 55 IP 55
Leistung Filtrationsleistung/I/h 40 cSt. 500 700
Pumpenleistung/l/h 40 cSt. 700 700
Zuldssige Einsatztemperatur 10-60 °C
maximale Saughéhe 55m
MaBe Lange, mm 825
Breite, mm 300
Hohe, mm 712
Gewicht, kg 55 63
Filtereinsatze Filtereinsatze: Feinstfilter 2 x SDFC 3 x SDFC
mit elektrischem Wassersensor erhaltlich ja ja
Bestellcode: Bestellcode:
25-500BSRW 35-700BSRW

Abb. 2: Filteranlage 35-700BSRW

Far Systeme und Anlagen, bei denen prak-
tisch davon ausgegangen werden kann, dass
es zu einer Kontamination mit Wasser kom-
men wird oder wo dies unbedingt zu ver-
meiden ist, wurden die CWF-Filteranlagen
far die Filtration von nichtwassermischbaren
voll-, teilsynthetischen oder mineral6lbasi-
schen Olen entwickelt. Zu hohe Wasserkon-
tamination, beispielsweise Werte im Bereich
ab 0,5%/5000 ppm, stellen fur die konven-
tionelle Filtration in der Regel ein Problem
dar. Das Ausfiltern von Wasser aus dem Ol
mittels Filterelementen mit dem Absorp-
tionsverfahren ist zwar technisch méglich,

jedoch unwirtschaftlich. Die Filteranlage
CWF400-1 verfugt deshalb tber einen me-
chanisch funktionierenden Wasser-Ol-Ab-
scheider und zusatzlich Uber vier Filtereinhei-
ten Typ SDU, in denen die Filterelemente Typ
SDFC eingesetzt werden.

Diese Filteranlage verflgt Gber eine pro-
grammierbare Steuerung (PLC), die mit den
eingebauten Wassersensoren und Druck-
schaltern in Verbindung steht. Durch die
kontinuierliche Messung der Wasserkonta-
mination im Ol liefert die Anlage im automa-
tischen Betrieb dem Anwender die Informa-
tion, ob das gefilterte Ol durch einen unzu-
lassig hohen Wasseranteil kontaminiert ist
oder ob sich die Verunreinigung auf einem
niedrigeren Level befindet.

Im Automatikbetrieb werden die CWF-Filter-
anlagen automatisch von dem Wasser-Ol-
Abscheider auf die Kleenoil-Filter umge-
schaltet, sobald der Wassergehalt im Ol etwa
1000 ppm/0,1% erreicht. Die weitere Aus-
filterung unterhalb 0,1% (Austrocknung)
erfolgt dann Gber die SDFC-Filterelemente
bis auf Frischélwerte und zum Teil auch da-
runter. Das abgeschiedene Wasser aus dem
Wasser-Ol-Abscheider wird im unteren Be-
reich des Abscheiders gesammelt und bei
Erreichen der Aufnahmekapazitat automa-
tisch abgelassen. Das Fassungsvolumen fur
das abgeschiedene Wasser im Wasser-Ol-
Abscheider betragt bei dem Typ CWF400-1
etwa 5 | bzw. bei Typ CWF400-2 etwa 10 |.
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Abb. 3: Filteranlage CWF400-1

Wenn es darum geht, dass aus den Hydrau-
lik- und/oder Turbinendlen gleichzeitig und
mit hoher Effizienz Feststoffpartikel und
Wasser ausgefiltert werden, kann diese Auf-
gabe am besten mit der Filteranlage 95-
2200E bewaltigt werden. Bei dieser steht
eine sehr hohe Schmutz- und Wasserauf-
nahmekapazitat zur Verfligung. Wie bei den
Ubrigen Kleenoil-Filteranlagen ist It. Anbie-
ter durch schonende Filtrationsart und spe-
ziell dafur konstruierte Filtersysteme eine Ol-
feinstfiltration mit 1 pm Filterfeinheit mog-
lich, ohne dass die chemische Zusammenset-
zung des Oles beeinflusst wird. Eine weitere
Besonderheit dieser hochleistungsfahigen
Filteranlage ist, dass wahlweise alle neun
aufgebauten Feinstfilter parallel oder je drei
Filter auch separat geschaltet werden kén-
nen, wenn zum Beispiel verschiedene Ole
(bis zu drei Sorten) filtriert werden sollen.
Somit bietet diese Anlage eine enorme Leis-
tungsfahigkeit und bisher ungekannte An-
wendungsflexibilitat.

Bildnachweis: Kleenoil Panolin AG, Dogern







