Hochwertige O

Um Kosten und Energie zu sparen, werden
Maschinen mehr und mehr optimiert. Viele
dieser MaBnahmen verteuern die Maschi-
nen und machen sie empfindlicher und
damit reparaturanfalliger. In den seltensten
Fallen wird dem eigentlich enormen Ein-
sparpotenzial die Aufmerksamkeit ge-
schenkt, die es verdient — dem Ol.

Alle Arbeitsmaschinen benétigen Schmier-
und Druckflissigkeiten, um zu funktionie-
ren. Die wesentlichen Aufgaben der Ole
sind die Minimierung der Reibung (Schmie-
rung), die Kraftubertragung (Hydraulik)
und die Kihlung. Wirde man hier anneh-
men, dass die eingesetzten Schmier- und
Druckflissigkeiten kein Einsparpotenzial
bieten, so wirde dies im Umkehrschluss
heiBen, dass alle Ole praktisch gleich
wadren. Dabei bieten bessere Ole einen bes-
seren Schutz, denn sie schmieren besser
und koénnen ldnger eingesetzt werden.
Dies bedeutet Kostensenkung und Kraft-
stoffeinsparung.

Je geringer die Reibungswiderstdnde aus-
fallen, desto weniger Energie wird beno-
tigt, um diese zu bewaltigen. Das ist eine
unumstoBliche technische Tatsache. Tech-
niker von Kleenoil Panolin sind diesem Fak-
tum auf den Grund gegangen. Dabei ist
bei praktischen Vergleichen und Recher-
chen Erstaunliches deutlich geworden:

Bei einem Baumaschinenhersteller wurde
in Vergleichsversuchen herausgefunden,
dass Baumaschinen bis zu 20 Prozent ihrer
Leistung allein durch eine zu hohe Ver-
schmutzung des Hydraulikéls verlieren.
Rein rechnerisch entspricht dieser Prozent-
satz einem Arbeitstag pro Woche, an dem
sozusagen ,ins Leere” gearbeitet wird. In
anderen Versuchen wurde nachgewiesen,
dass durch den Einsatz von vollsyntheti-
schen HV-Olen sechs bis fast 14 Prozent
des Kraftstoffs eingespart werden. Beim
Verbrennungsmotor liegt es auf der Hand,
dass hochwertige Leichtlauféle insbeson-
dere in sauberem Zustand durch allge-
meine Reibungsminimierung und besserem
Kaltstartverhalten bis zu funf Prozent Kraft-
stoffeinsparung bewirken kénnen.

Im gesamten Ergebnis hei3t dies nichts
anderes, als dass mit hochwertigen und
insbesondere sauberen Schmier- und
Druckflussigkeiten beachtliche Mengen an
Kraftstoff eingespart werden kénnen.
Gleichzeitig fuhrt jede Verbesserung der
Olreinheit zur Verringerung von Funktions-
storungen, VerschleiB und Ausféllen. Dar-

INDUSTRIE AKTUELL

e sparen Energie und Kosten

Schmierstoffe und Energieverbrauch

Beispiel: ein mobiles hydraulisches Arbeitsgerat

Zuléassige Qualitat:

Beste (zuldssige) Qualitat:

Motor: 15W/40

Hydraulik: 10W oder 20W

VERSUS

Standardfiltration

Motor: 5W/30
Hydraulik: HV SYNTH

Microfiltration Hydraulik & Motor

= Energieverbrauch Referenzwert
100%

= Energieverbrauch mit der besten
Qualitit 86%

*realistischer Mittelwert bei jeweils gleichen Betriebsbedingungen

Der Vergleich zwischen Standardél und hochwertigem Ol zeigt rechnerisch ein Einsparpoten-
zial bei Kraftstoff von 14 Prozent auf. (Tabelle: Kleenoil Panolin)

aus resultiert auch eine Verlangerung der
Lebensdauer der Maschinen. Je nach
Maschine und Einsatzgebiet kann auf die-
sem Wege eine Halbierung der gesamten
Maschinenbetriebskosten geschafft wer-
den.

Basierend auf diesen gewonnenen
Erkenntnissen bietet Kleenoil Panolin den
Maschinenanwendern und -herstellern ver-

starkt vollsynthetische und umweltscho-
nende Panolin-Ole sowie Kleenoil-Microfil-
tration im Nebenstrom angeboten.

Diese Produkte, technologische Lésungen
und Anwendungskonzepte sind fir
Hydraulik-, Motor- und Getriebeaggregate
vorhanden.

Info: www.kleenoilpanolin.com =
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