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Mit integriertem Fluidkonzept

Motor- und Hydraulikdle
nie wieder wechseln

Die Frage, ob eine Maschine ,,dlwechselfrei* sein kann, fiihrt weiter zu
jener, welche Arten von Olen im Betrieb der Maschinen gemeint sein
kénnen. Das von Kleenoil Panolin entwickelte integrierte Fluidkonzept
fokussiert die Anwendungsbereiche der Hydraulik- und Motoréle.

M Allgemein anerkannt ist, dass
die Qualitat der Ole insgesamt
und insbesondere ihre Reinhal-
tung die Maschinenlebensdau-
er Uber den VerschleiBschutz
beeinflussen. Deutlich weniger
beachtet wird die Tatsache, dass
die eingesetzten Schmier- und
Druckfliissigkeiten in empfind-
lichem MaBe die Energiekosten
bzw. den Energiebedarf beein-
flussen.

Vereinfacht und selbst fir je-
den Nicht-Fachmann verstand-
lich kann gesagt werden, dass
hthere  Reibungswiderstande
einen hdheren Energiebedarf
mit sich bringen. Neben der
Klhlung und Kraftibertragung
haben die Ole als wesentliche
Funktion durch die Schmie-
rung Reibungswidersténde zu
minimieren. Je nach Qualitat
kénnen verschiedene Ole diese
Aufgabe mehr oder weniger gut
erledigen. Diezwangslaufige Fol-
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ge muss immer auch ein unter-
schiedlicher Energiebedarf sein.
Mit turnusmaBigen Olwechseln
kann nicht in jedem Einzelfall
sichergestellt werden, dass das
Ol stets einwandfrei ist, Oft kann
konstruktionsbedingt nie die ge-
samte Olmenge gewechselt wer-
den. Das Ergebnis: Ein GroBteil
des Ols flieBt raus, wahrend ein
GroBteil der Verunreinigungen in
der Maschine bleibt.

Ganz anders verhalt es sich,
wenn Ole als Langzeitole be-
trachtet werden und das Ol dann
langer in der Maschine verbleibt,
in diesem Fall werden Filtra-
tionssysteme optimiert. Aus
Griinden der Sicherheit erfolgen
Zustandskontrollen des Ols und
somit (automatisch) auch die
Zustandskontrolle der Maschine.
Das integrierte Fluidkonzept be-
inhaltet im Wesentlichen die im
Folgenden aufgefiihrten Schwer-
punkte:
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Das Integrierte Fluidkonzept ist gesetzlich orientiert und gleichzeitig

praxisgerecht funktional abgesichert.

Langzeitdle und Eigenschaften

Das biologisch scnnell zbbau-
bare Hydrzulikal Pznchin HLP
Synth ist in dar Fraxs
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ne Olwechsel erprobt
hervorragender Alterungs- und
Temperaturstabilitatr besitzt das
auf der Basis gesattigter synthe-
tischerEsterhergestelite Produkt
weitere glnstige Eigenschaften,
wie sehr guter VerschleiBschutz,
glnstiges VT-Vernzlten und ei-
nen sehr tiefen Stockpunkt von
fast-60°C. Es kann praktisch nur
durch Kontamination seine Lei-
stungseigenschafien verlieren.
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Die Kleenoil ICC Maschinenlangzeitfilllung sorgt fiir tatsdchlich élwechselfreie Maschinen.
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Olmicrofiltration im Nebenstrom
Der zweite Baustein des in-
tegrierten Fluidkonzeptes ist
zugleich eine weitere System-
komponente fir Glwechselfreie
Maschinen. Gemeint ist die fur
Ol- und Systempflege konzi-
pierte Kleenoil Microfiltration
im Nebenstrom,

DieFilterelementefunktionie-
ren nach dem System der Tiefen-
filtration. Besonders hervorzuhe-
ben ist die niedrige Filterfeinheit
von 1 pm nom. sowie das hohe
Schmutz- und (gleichzeitig)
Wasseraufnahmevermogen. Auf
diese Weise ist es méglich, aus
dem Ol die meisten abrasiv und
katalytisch wirkenden Verun-
reinigungen auszufiltern. Dies
fohrt direkt zur mechanischen
Schonung der Bauteile. Gleich-
zeitig wird der chemische Alte-
rungsprozess des Ols gebremst,
so dass es (iber sehr lange Zeit
nahezu unverénderte chemische
und tribologische Eigenschaften
beibehalt.

On-Board-0lanalysesystem

Beim System Kleenoil ICC (Iden-
tificationContamination Control)
handelt es sich um einen Olsen-
sor, der fir die On-board-Olana-
lyse in der Maschine konzipiert
wurde. Um eine bestmdégliche
Genauigkeit zu erreichen, wer-
den in die Software des Sensors
die vorher kalibrierten Daten der
eingesetzten Fllssigkeit einpro-
grammiert. Diese Vorgehenswei-
se wurde gewahlt, um praktisch



mit den wenigen Daten, die
der Sensor liefern kann, eine
hohere Auswertungsquote zu
erreichen. Dem Maschinen-
anwender wird auf einem An-
zeigendisplay verstandlich per
Ampelsystem kumulativ an-
gezeigt, in welchem Zustand
sich das Ol jeweils befindet.
Selbstredend kann das Ol ,,im
griinen Bereich" unbedenklich
weiter im Einsatz verbleiben,
Der gelbe Bereich signalisiert
Handlungsbedarf, d.h. eine OI-
analyse. Die rote Anzeige signa-
lisiert Verénderungen tber die
zuldssigen Limits hinaus. Mit
Kleenoil ICC wurde das inte-
grierte Fluidkonzept praktisch
komplettiert.

Verluste vermeiden ist
eigentlich einfach

Ein weltweit operierender Bau-
maschinenhersteller hat seine
Erkenntnisse  verdffentlicht,
wonach hydraulisch angetrie-
bene Baumaschinen im Laufe
der Zeitdurch die Olkontamina-
tion bis zu 20 % ihrer Leistung
verlieren, Das entspricht einem
Verlust von einem Arbeits-
tag pro Woche, Ein derartiger
Leistungsverlust wird parallel
auch von einem Energieverlust
bzw. Mehrverbrauch begleitet.
Dieser Prozess findet schlei-
chend und nicht in jedem Ein-
zelfall gleich intensiv statt. Um
eine derartige Entwicklung zu
verhindern, ist die Sauberhal-
tungdes Hydraulikéls allererste
Pflicht. Neben einer Reihe von
obligatorischen  MaBnahmen
hat sich die Anwendung der

Microfiltration im Hydraulikol-
Nebenstrom als hocheffizient
erwiesen.

Wie bereits erwahnt, wird
mit Verringerung der Reibungs-
widerstande der Energiebedarf
minimiert. So liegt es auf der
Hand, dass durch den Einsatz
hochwertiger HVI-Hydraulikole
einiges an Energie eingespart
werden kann. For alle nicht
automatisch arbeitenden Ma-
schinen gilt es dariiber hinaus
zu beriicksichtigen, dass nach
neuesten Erkenntnissen Ma-
schinenbediener den Energie-
bedarf bis zu 6 % beeinflussen
kénnen.

Der besondere Vorteil des
integrierten  Fluidkonzeptes
der Kleenoil Panolin AG besteht
darin, dass dafiir keine von
Grund auf neuen maschinen-
technischen  Konstruktionen
notwendig sind. Das System ist
in der bestehenden Maschinen-
technologie anwendbar. Die
daflir notwendigen Kosten be-
tragen nur einen Bruchteil der
Gesamtbetriebskosten  einer
Maschine. Aus dertechnischen
und insbesondere verbraucher-
orientierten Sichtweise kann
dieses System in einer Ober-
wiegenden Anzahl der Anwen-
dungsfalle zum Einsatz kom-
men und so Kosten und Ener-
giebilanz positiv beeinflussen.
Grund genug, sich (ber das
Konzept noch wahrend der jetzt
laufenden Winterreparaturenin
den Betrieben eingehend zu in-
formieren. fw
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