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Energie und Kosten sparen

Mit hochwertigem und sauberem Ol
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Das bekannte Sprichwort: ,,Den
Wald vor lauter Bdumen nicht
sehen“ trifft immer wieder zu.

Um Kosten und Energie zu sparen,
werden in den Maschinen alle
Ecken und Winkel angegangen.
Nicht wenige dieser Mafinahmen
verteuern nicht nur die Maschinen,
sondern machen sie auch empfind-
licher und damit reparatur-
anfilliger. In den seltensten Fdllen
wird dem nachweislich ernormen
Einsparpotenzial die notige
Aufmerksamkeit geschenkt, die es
verdient: dem Ol!
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Doch der Reihe nach: Alle Arbeitsmaschi-
nen bendétigen mehr oder weniger Schmier-
und Druckfliissigkeiten, um zu funktionie-
ren. Die wesentlichen Aufgaben der Ole
sind die Minimierung der Reibung (Schmie-
rung), die Kraftiibertragung (Hydraulik)
und die Kiihlung. Wiirde man hier anneh-
men, dass die eingesetzten Schmier- und
Druckfliissigkeiten kein Einsparpotenzial
boten, so wiirde dies im Umkehrschluss
heiflen, dass alle Ole praktisch gleich wi-
ren. Das ist de facto so nicht richtig. Die Er-
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gebnisse der Olforschung deuten klar auf
eine zentrale Erkenntnis hin: Bessere Ole
bieten besseren Schutz, schmieren besser
und kénnen ldnger eingesetzt werden. Dies
bedeutet Kostensenkung und Energie-
einsparung.

Je geringer die Reibungswiderstinde aus-
fallen, desto weniger Energie wird bendétigt,
um diese zu {iberwinden. Das ist eine un-
umstifiliche technische Tatsache. Techni-
ker der Kleenoil Panolin AG haben die Zu-
sammenhinge und Einsparpotenziale ge-

Schmierstoffe und Energieverbrauch

Beispiel: ein mobiles hydraulisches Arbeitsgerat

Zuldssige Qualitat:

Motor: 15W/40
Hydraulik: 10W oder 20W
Standardfiltration

= Energieverbrauch
Referenzwert 100 %

Beste (zulassige) Qualitat:

Motor: SW/30
Hydraulik: HV SYNTH 6 %
Microfiltration Hydraulik & Motor | 5%

= Energieverbrauch mit der
besten Qualitat 86 %

] Einsparpotenzial

3%

14 %"

“realistischer Mittelwert bei jeweils gleichen Betriebsbedingungen



nauer untersucht. Dabei ist bei praktischen

Vergleichen und Recherchen Erstaunliches

deutlich geworden:

® Bei einem Baumaschinenhersteller wur-
de im Rahmen von Vergleichsversuchen
herausgefunden, dass Baumaschinen bis

Bis zu 14 % Energie-

einsparungen mit hoch-

wer f'f_(jf_‘.’?? und sauberem Ol

zu 20 % ihrer Leistung alleine durch eine
zu hohe Verschmutzung des Hydraulikéls
verlieren. 20 % entspricht einem Arbeits-
tag pro Woche

In anderen Versuchen wurde nachgewie-
sen, dass durch den Einsatz von vollsyn-
thetischen HV-Olen 6 bis nahezu 14 % der
Energie bzw. Kraftstoff eingespart werden
kann

Beim Verbrennungsmotor liegt es auf der
Hand, dass hochwertige Leichtlauféle (ins-
besondere in sauberem Zustand) durch
allgemeine Reibungsminimierung und ein
besseres Kaltstartverhalten bis zu 5%
Kraftstoffeinsparung bewirken kénnen
Insgesamt betrachtet bedeutet dies, dass
mit hochwertigen und insbesondere sau-
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beren Schmier- und Druckfliissigkeiten be-
achtliche Mengen an Energie bzw. Kraftstoff
eingespart werden konnen. Gleichzeitig
fiihrt jede Verbesserung der Olreinheit zur
Verringerung von Funktionsstérungen, Ver-
schleiff und Ausfillen. Daraus resultiert
auch eine Verlingerung der Lebensdauer
der Maschinen. Je nach Maschine und Ein-
satzgebiet kann auf diesem Wege eine Hal-
bierung der gesamten Maschinenbetriebs-
kosten erreicht werden.

Der mégliche Grund fiir die hiufige Miss-
achtung der genannten Einsparpotenziale
kann zu allererst darin bestehen, dass so-
wohl bei der Anschaffung von Neumaschi-
nen als auch innerhalb der Betriebszeit der
Maschinen die Kosten fiir die Ole meistens
unter 1% liegen. Diese ,Geringfiigigkeit"
fithrt oft dazu, dass dem Medium Ol eine zu
geringe Wertschitzung zuteil wird.

Basierend auf den gewonnenen Erkennt-
nissen werden den Maschinenanwendern
und -herstellern von Seiten der Kleenoil Pa-
nolin AG verstirkt vollsynthetische und
umweltschonende Panolin-Ole sowie
Kleenoil-Feinstfiltereinheiten fiir den Ne-
benstrom angeboten. Diese Produkte, tech-
nologischen Losungen und Anwendungs-
konzepte sind fiir Hydraulik- sowie Motor-
und Getriebeaggregate verfiigbar. Die Ge-
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samtaufwendung liegt meistens im Bereich
von 1% der Maschinen-Betriebskosten.
Dem gegeniiber stehen in der Regel Ener-
gieeinsparmoglichkeiten von deutlich
>10 % und ebenso eine erhebliche Verrin-
gerung von Systemstorungen, Verschleifs
und Ausfillen.
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