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Mit hochwertigem und
sauberem Ol Energie
und Kosten sparen

3X 2s-24v-500

Der landlaufige Spruch: ,Man sieht vor
lauter Baumen den Wald nicht!" findet immer
wieder seine Berechtigung. Um Kosten und
Energie zu sparen, werden in den Maschinen
alle Ecken und Winkel angegangen. Nicht
wenige dieser Malinahmen verteuern nicht
nur die Maschinen, sondern machen sie auch
empfindlicher und damit reparaturanfélliger.
In den seltensten Fallen wird dem eigentlich
ernormen Einsparpotential die Aufmerksam
geschenkt, die es verdient — dem on

Doch der Reihe nach: Alle Arbeitsmaschinen
benétigen mehr oder weniger Schmier- und
Druckfliissigkeiten, um zu funktionieren. Die
wesentlichen Aufgaben der Ole sind die Mi-
nimierung der Reibung (Schmierung), die
Kraftibertragung (Hydraulik) und die Kiihlung.
Wirde man hier annehmen, dass die einge-
setzten Schmier- und Druckflissigkeiten kein

Einsparpotential bieten, so wiirde
dies im Umkehrschluss heifsen,
dass alle Ole praktisch gleich
waren. Das ist de facto so nicht
richtig. Auch hier kann man die
,Olwissenschaft* auf einen ein-
fachen und verstandlichen Satz
herunterbrechen: ,Bessere Ole
bieten besseren Schutz (schmie-
ren besser) und kénnen langer
eingesetzt werden.” Dies bedeu-
tet Kostensenkung und Energie-
3 (Kraftstoff-)Einsparung.

Je geringer die Reibungswiderstande ausfal-
len, desto weniger Energie wird bendétigt, um
diese zu bewaltigen. Das ist eine unumstof-
liche technische Tatsache. KLEENOIL PANO-
LIN Techniker sind diesem Faktum auf den
Grund gegangen. Dabei ist bei praktischen
Vergleichen und Recherchen Erstaunliches
deutlich geworden:

Bei einem Baumaschinenhersteller wurde in
Vergleichsversuchen herausgefunden, dass
Baumaschinen bis zu 20% ihrer Leistung al-
leine durch eine zu hohe Verschmutzung des
Hydraulikéls verlieren. 20% entspricht einem
Arbeitstag pro Woche. Soviel wird im Extrem-
fall sozusagen ,ins Leere" gearbeitet - Zeit,
Kosten und Energie aufgewendet, ohne die
erwartete Leistung zu bekommen.

In anderen Versuchen wurde nachgewiesen,
dass durch den Einsatz von vollsynthetischen

Schmierstoffe und Energieverbrauch
Beispiel: ein mobiles hydraulisches Arbeitsgerat
. L et o Einspar-
Zulassige Qualitat: Beste (zulassige) Qualitat: )
potential
Motor: 15W/40 Motor: 5W/30 3%
Hydraulik: 10W oder 20W Hydraulik: HVI SYNTH 6%
Standardfiltration v | Microfiltration Hydraulik & Motor 5%
o
= Energieverbrauch &’ = Energieverbrauch mit 14%*
w
Referenzwert 100% > | der besten Qualitat 86% ’

*realistischer Mittelwert bei jeweils gleichen Betriebsbedingungen

HV-Olen 6 bis fast 14% der Energie / Kraftstoff
eingespart werden.

Beim Verbrennungsmotor liegt es auf der
Hand, dass hochwertige Leichtlauféle (insbe-
sondere in sauberem Zustand) durch allge-
meine Reibungsminimierung und besseren
Kaltstartverhalten bis zu 5% Kraftstoffeinspa-
rung bewirken kénnen.

Im gesamten Ergebnis heilt dies nichts an-
deres als das mit hochwertigen und insbe-
sondere sauberen Schmier- und Druckflus-
sigkeiten beachtliche Mengen an Energie /
Kraftstoff eingespart werden kann. Gleich-
zeitig fiihrt jede Verbesserung der Olreinheit
zur Verringerung von Funktionsstérungen,
Verschlei® und Ausfallen. Daraus resultiert
auch eine Verlangerung der Lebensdauer der
Maschinen. Je nach Maschine und Einsatzge-
biet kann auf diesem Wege eine Halbierung
der gesamten Maschinenbetriebskosten ge-
schafft werden.

Referenzbeispiel:

Arbeitsmaschinen mit Schliissel-
funktion mit 3x 24V KLEENOIL
Nebenstrom-Feinstfilteranlagen
und 1x KLEENOIL Nebenstrom-
Feinstfiltereinheit fiir Filterung
aller Hydraulik- und Getriebedle

Der mégliche Grund fur die haufige Missach-
tung der genannten Einsparpotentiale kann
zu allererst darin bestehen, dass sowohl bei
der Anschaffung von Neumaschinen als auch
innerhalb der Betriebszeit der Maschinen die
Kosten fiir die Ole meistens unter 1% liegen.
Diese ,Geringfugigkeit® fuhrt oft dazu, dass
dem Medium Ol eine zu geringe Wertschat-
zung zuteil wird.

Basierend auf den gewonnenen Erkennt-
nissen werden von Seiten der KLEENOIL
PANOLIN AG den Maschinenanwendern
und —herstellern verstarkt vollsynthetische
und umweltschonende PANOLIN Ole sowie
KLEENOIL Microfiltration im Nebenstrom-
strom angeboten. Diese Produkte, technolo-
gische Losungen und Anwendungskonzepte
sind fur Hydraulik-, Motor- und Getriebeaggre-
gate vorhanden. Die Gesamtaufwendung liegt
meistens unter bzw. innerhalb von 1% der
Maschinen-Betriebskosten. Dem gegenuber
stehen i.d.R. Energieeinsparmdoglichkeiten
von deutlich > 10% und ebenso eine erheb-
liche Verringerung von Systemstorungen, Ver-
schleif und Ausfallen.
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