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ir Maschinen mit langen Leitungen, deren

Querschnitt oft (zu) gering ist und fiir deren

Steuerung Proportional- und Servoventile eingesetzt
werden, ist neben der Auswahl der richtigen Viskositit
die Sauberhaltung des Hydraulikéls von extrem hoher
Bedeutung.

In praktischer Anwendung ist die Verschmutzung des
Hydraulikéls nie ganzlich zu verhindern. Eingebaute
Ansaug-, Riicklauf- und (zum Teil) Hochdruckfilter leisten
zwar enorm wichtige Schutzfunktionen, kéinnen aber in
einer Vielzahl der Fille das Ol nicht sauber halten. Das
liegt unter anderem auch daran, dass die eigentlichen
Betriebszeiten bei Kranen und Hubarbeitsbiihnen fir die
Hydraulikanlage selbst verhdltnisméfdig gering sind, die
Erwartung an die perfekte Funktionalitit aber sehr hoch
ist. S0 werden mit Kranen millimetergenaue Montagear-
beiten durchgefiihrl. In den Arbeitskorben der Hubarbeits-
biihnen arbeiten immer Menschen in zum Teil schwindeler-
regender Hohe, fir die jede Fehlfunktion Angstgefiihle aus-
165t und im Extremfall katastrophale Folgen haben kann.

Schmutzpartikel im Hydraulikdl bewirken durch ihr abra-
sives Verhalten einen hdheren Verschleid an Dichtungen,
Zylinderoberflichen, in Pumpen und Hydrostaten. In den
Ventilen losen diese Verschleiff an den Kanten aus, begiin-
stigen damit innere Leckagen (Nachgeben der Hydraulik),
konnen buchstiblich stecken bleiben und dadurch ein
Ventil von einem Moment auf den nichsten auier Betrieb
setzen. In Extremfillen - und das ist wesentlich gefihr-
licher - kann es zu Fehlfunktionen kommen. Wenn dabei
die Maschine mittels Fernsteuerung bedient wird, bemerkt
der Bediener so eine Fehlfunktion meist zu spit, wodurch
es zu schweren Unféllen kommen kann.

Wasserverunreinigung im Ol ist sehr gefihrlich. Korro-
sion und Kavitation sind die unmittelbaren Folgen. Bei
Temperaturen unter 0°C frieren Wassertropfchen ein und
50 werden Wassertropfchen zu Partikeln, die dazu fuhren,
dass die Steuerung nicht einwandfrei funktioniert.

“ weiul 20000 Kran & Bihne

Kontrolle und regelmiBige Feinstfiltration der Hydrauli-
kdle ist in solchen Aggregaten von extrem grofier Bedeu-
tung. Erstrebenswert ist eine Olreinheitsklasse < 17/15/12
nach 150 4406 bezichungsweise < 6 nach NAS 1638, Der
Wassergehalt darf in mineralélbasischen Hydraulikdlen
den Wert von 500 ppm beziehungsweise 0,05 Prozent und
in den vollsynthetischen biologisch abbaubaren Olen von
1.000 ppm beziehungsweise 0,1 Prozent nicht ibersteigen.
Haohere Werte fiihren zwangsliufig zu einem exponenti-
cllen Anstieg der vorerwihnten Storungen.

Regelmiige Hydraulikdlwechsel sind gut, bringen
aber nicht den gewiinschten Effekt, weil meistens nur der
Tankinhalt gewechselt wird und ein Grofiteil der Systemfiil-
lung unangetastet (und kontaminiert) im System verbleibt,
Olabreinigung mit Nebenstromfilteranlagen ist die bessere
und kostengiinstigere Alternative, Diese miissen jedoch so
angeschlossen werden, dass die Hydraulikanlage wihrend
des Filtrationsvorganges bewegt werden kann und somit
die gesamte Systemfillmenge gefiltert wird, Von besonde-
rer Wichtigkeit ist, dass neben des Feststoffpartikel auch
Wasserriickstinde ausgefiltert werden, Dies erhdht die
Lebensdauer, wirkt sich kostensenkend aus und verringert
das Unfallrisiko,

Zusammenfassung: Es wurden die Risiken aus einer man-
gelhaften Wartung dlhydraulischer Anlagen aufgezeigt. Ver-
schmutzte Systeme kénnen zu gefdhrlichen Fehlfunktionen
und reduzierter Lebensdauer der Komponenten fithren,
Richtig verwendete, filternde Nebenstromanlagen kénnen
hier Einsatzgefahren reduzieren und die Wirtschaftlichkeit
der Maschine wesentlich erhthen.

Geschweniner

Der Autor ist seit mehreren Jlahren unabhangiger Gutachter
fiir Baumaschinen, Baufahrzeuge und Hubarbeitsbithnen.
Vorher war er langjdahrig technischer Leiter einer
international titigen Hubarbeitsbiithnenvermietung.



