Es liegt was in der Luft

Wasserkontamination von Hydraulik-
olen ist oft ein Systemkiller. Selbst
durch Verschraubungen, Dichtungen
oder Kondensation dringt es in schein-
bar geschlossene Behdltnisse oder
Kreislaufe ein. Wirklichen Schutz bie-
ten Kontrolle und Microfiltration.

.Bei uns kann man vom Werkstattbo-
den frihsticken®, sagt Klaus Clever,
Werkstattmeister eines Bauunterneh-

Hydraulikol
Frischol
unbedenklich
HLP
HVLP
HEPR 100 - 400 ppm
(unvermischt)
HEES
HETC 400 - 700 ppm

Exzellent - Bauen in Deutschland 3-2008

mens. Und recht hat er. Es ist nicht nur
picobello aufgeraumt, sondern wirk-
lich sauber. Sogar die Olfdasser sind
aulerhalb der Werkstatt ordentlich in
einer Sicherheitswanne untergebracht.
Ein paar Meter Giber den Fassern ist
extra ein Dach zum Schutz vor Regen
angebracht. So weit, so gut, konnte
man meinen. Wenn man aber etwas
genauer hinschaute, stellte man fest:

Wassergehalt

zuldassiger Wert  Ausfilterung

gem. Normen empfohlen
500 ppm > 400 ppm
1.000 ppm > 900 ppm

Sobald es wihrend des Regens ein
wenig gewindet hatte, wurden die Ol-
fasser nass. Nicht dramatisch, kénnte
man meinen. Aber wenn dann wieder
schones Wetter und Warme kamen,
wurde die Flussigkeit, sprich das Was-
ser, das sich auf der Fassoberflache
angesammelt hatte, Uber das Gewinde
der Fassoffnung férmlich ins Fass und
damit ins Ol hineingesaugt. Dadurch,
dass die Fdsser allen Witterungen aus-
gesetzt sind, bildet sich im Fass auch
Kondensat, das dann ebenfalls in das
Ol eindringt. Der Effekt ist, dass beim
Auffillen von Hydraulikéltanks in
Baggern, Radladern usw. bestes Hy-
draulikol, aber mit Wasser versetzt
und damit schadlich fiir das System,
eingefullt wird.

Wer rastet...

Wie das bei Bauvorhaben so ist, ist zwi-
schen Abschnitt a und b manchmal
eine kleine Pause. Dann iiberlegt Klaus
Clever schon, ob es sinnvoll ist, die
Maschine Uber mehrere 100 km zu-
rickzuholen oder sie einfach auf der
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Branche und Markt

Baustelle stehen zu lassen, weil sie
alsbald dort wieder gebraucht wird.
Und wenn sie denn ruht, ruht nicht die
Natur. In diesem Fall heiRt das: Es bil-
det sich Kondensat, das ins Ol ein-
dringt. Und mehr noch, durch das Kon-
densat, das sich oberhalb des Ols im
Hydrauliktank bildet, beginnt die Rost-
bildung. Der Rost wiederum gelangt
auch in das Hydrauliksystem ein und
verschlechtert den Olzustand. Dich-
tungen werden durch Stillstand nicht
besser, sondern schlechter. Aber in
jedem Fall freuen sich Schmutz und
Wasser ein wenig, denn so haben auch
sie eine gute Chance, ins Hydraulik-
system einzudringen. Und die Natur
halt noch eine kleine Uberraschung
bereit: Sobald eine etwas erhohte Men-
ge Wasser im Ol ist, kdnnen Mikro-
organismen mit ihrem Wachstum und
ihrer Arbeit beginnen. Der Erfolg der
Arbeit zeigt sich daran, dass sich Ol-
schlamm bildet und die Viskositat ver-
andert wird. Auch dies passiertim Lau-
fe der Zeit und die einzige Moglich-
keit, sich dagegen zu wehren, ist, das
Hydraulikmedium zu kontrollieren.

Kontrolle schiitzt vor Schaden

Wenn man dann feststellt, dass zu viel
Wasser, zu viele Partikel, zu viele Teil-
chen aus Bronze, Messing oder Kupfer
im Ol zu finden sind, dann sollte man
schleunigst mit Microfiltration begin-
nen. Bei einem Wassergehalt >0,1% im

Olspezifische Werte

Anschlussméglichkeiten

Hydrauliksystem

In-line
Filter

Nebensirom- System- Inline
filleranloge pumpe Filter
z. Bl 25:500E

By-Pass Filter
SDUH350

By-Pass Filier :
SDUHS8
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Filteranlage, Anschluss im Nebenslrom
min. Druck 1 bar, max. Diuck 6 bar

max. Druck 350 bar
Riicklouf, Anschluss immer direkt am Tank, drucklos
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Hydraulikol beginnt ein Negativkreis-
lauf. Die Alterung des Ols wird be-
schleunigt, die Schmiereigenschaften
verschlechtern sich, Korrosion und
Kavitation setzen ein, die Lebensdauer
von Dichtungen verkiirzt sich und
letztendlich wird auch die Filtrierbar-
keit immer schlechter. Im Endeffekt
und im schlimmsten Fall gibt es einen
Schaden an Hydraulikpumpen oder
Systemteilen und der ist in aller Regel
richtig teuer. Kleenoil Panolin bietet
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Langzeit-Feldversuch - auch nach 500.000 km einwandfrei
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By-Pass Filler, Anschluss im Nebenstrom der druckabgesicherten Riicklaufleifung,

By-Pass Filter, Anschluss an beliebiger Stelle des Hydrauliksystems, an der eine definierte Mengenabnahme méglich ist,

einfache und kostengiinstige Abhilfe.
Microfiltration im Nebenstrom ist
schnell, einfach und kostengtinstig zu
realisieren. Dies kann entweder dauer-
haft an der Maschine oder aber lGiber
eine Nebenstrom-Filteranlage auch
auBerhalb der Maschine erfolgen. Die
fortlaufende Reinigung der Hydraulik-
flissigkeiten sorgt dafiir, dass die Ma-
schine deutlich lingere Olstandzeiten,
bei Baumaschinen beispielsweise tiber
10.000 Bh, realisieren kann. Wichtig
ist dabei nicht nur, dass das Ol linger
genutzt werden kann, was natdirlich
auch einen okologischen und wirt-
schaftlichen Effekt hat, sondern dass
die die Hydraulikkomponenten deut-
lich geschont werden. Auch das be-
deutet, dass mit weniger Ausfallzeiten,
mit weniger Reparaturen, mit weniger
Ersatz gerechnet werden muss und
man Geld spart. Dies gilt tbrigens
nicht nur fiir Hydraulikéle. Die Kleen-
oil Motordél-Nebenstromfiltration hat
letztlich genau den gleichen Effekt.
In Lkw-Langzeit-Feldversuchen wur-
de nachgewiesen, dass hochwertige
Kleenoil Nebenstromfiltration einen
Olwechsel auf iiber 500.000 km aus-
dehnen kann. Dabei wurden mit dem
Ol exzellente Resultate in Form von
konstanter Viskositdt und niedrigen
VerschleiBwerten erzielt.

Information:

www.kleenoilpanolin.com
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