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Olwechselfreie Maschinen
durch das integrierte

Fluidkonzept

Eine gute Voraussetzung fur niedrige OI- und Kraftstoffkosten
und vor allen Dingen flr auierordentlich wenige Systemscha-
den ist das von Kleenoil Panolin entwickelte integrierte Fluid-
konzept. Kleenoil Panolin hat ein Fluidkonzept mit gréftmag-
licher Marktrelevanz entwickelt. Der Effekt ist: Der Dieselver-
brauch sinkt und ebenso der Hydraulikdlbedarf. Bis hin zu
einer dlwechselfreien Maschine. Das integrierte Fluidkonzept
besteht aus mehreren Tei-
len, die, wenn man

sie zusammen nutzt,

einen deutlichen
Kostenvorteil er-

Zielen konnen. FunkTions-
Die Basis: ; '
Beste Ole sicherheit
Die Basis des

mit |CC

Konzeptes bilden

die Panolin Ole,

die biologisch
schnell  abbaubar
sind und sich durch
ihre langen Laufzeit-
maglichkeiten auszeich-
nen. Die Hydraulikéle
Panolin HLP Synth und
Panolin HLP Synth E
haben schon in vie-
len Anwendungen
Laufzeiten von
Gber 100.000
Betriebsstun-
den ohne OI-
wechsel gear-
beitet. Es sind
Hochleistungs-
fluide mit einer
gewaltigen Oxi-
dations- und Ver-
schleiRschutzreserve,

Zudem sind sie wegen ihrer

Umweltfreundlichkeit mit dem Blauen Engel bzw. der Euro-
Margerite ausgezeichnet. lhre Bio-no-tox-Eigenschaften sind
in der Branche bekannt. Die auf Basis gesattigter synthetischer
Ester hergestellten Fluide besitzen eine hervorragende Alte-
rungs- und Temperaturstabilitat, Kaltstarteigenschaften, auf
hohem Niveau, einen sehr tiefliegenden Stockpunkt und be-

34

integriertes
Fluid-
konzept

merkenswerten VerschleiRschutz. Die Langzeittauglichkeit der
Matordle ist in vielen Branchen bekannt.

Die Qualitat: Microfiltration

Der zweite Teil des integrierten Fluidkonzeptes ist die Olmicro-
filtration im Nebenstrom. Sauberes Ol ist gutes Ol Und um
gutes Ol in der Hydraulikanlage zu haben, bietet Kleenoil die
Méglichkeit, im Neben-
strom mit einer Tie-
fenfiltration da-
far zu sorgen,
dass  weder
Schmutz
noch Wasser
im Ol blei-
ben. Die Fil-
terfeinheit
von 1 pum lasst
das Ol in sei-
nen Bestandtei-
len bestehen, fil-
tert aber abrasiv
und katalytisch wir-
kende Verunreinigun-
gen aus, Dies hat den
Vorteil, dass das Ol
Uber viele Betriebs-
stunden hinweg
Eigenschaften
Lwie am ersten
Tag” behalt.
Die  Folgen
sind  entwe-
der deutlich
verldngerte
Olwechsel-
intervalle oder
gar die dlwech-
selfreie Maschine.

Die Perfektion: Olanalyse

Der dritte Teil des integrierten Fluidkonzeptes ist die permanen-
te On-Board Olanalyse mit dem Kleenail ICC-System. Das 1CC
(Identification Contamination Control) wird direkt in die Filter-
einheit eingebaut. Bel Hydraulikanlagen kann es mit einem
zusatzlichen Partikelzahlgerat kombiniert werden. Ein Sensor
gleicht die fur das verwendete O hinterlegten Daten mit den
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Das integrierte Kleenoil Fluidkonzept erhéht die Einsatzzeiten von Baumaschinen und senkt die Unterhaltungskosten

Daten des aktuell arbeitenden Oles ab. Auf einem Display
wird angezeigt, in welchem Zustand sich das Ol befindet.
Dies kann man sich sowohl onboard = also im Bagger etc. —
als auch via Internet auf dem PC im Blro anzeigen lassen.
Das ICC ist sowohl fur Hydraulik- als auch Motoréle geeignet
und es kann als Erstausristung oder Nachristung einge-
baut sein. Der Effekt des ICC ist, dass man bei Olverdnde-
rungen sofort reagieren kann. Das senkt die Kosten fur
Wartung und verhindert Reparaturen. Letztlich ein sehr ge-
wichtiges Instrument, um die Maschinenverfagbarkeit deut-
lich zu erhdhen.

Systemdarstellung fir Hydraulik & Motor:

1. Langzeittougliches OI

2. Mierofiltration - Nebenstromfilter

3. KLEENOIL ICC

4, KLEENOIL Nebenstramfilter mit
eingeboutem ICC

. B || Das Zusammenspiel dieser drei Teile des integrierten Fluid-
B ) O B konzeptes von Kleenoil bewirkt fur den Betreiber von Ma-
H H schinen zum einen eine deutlich
R e -+ Option - Verbindung ECU erhéhte Einsatzsicherheit dersel-
: : Hydraulik: ben und zum zweiten eine Kos-

Motor:

tenminderung. Denn dauerhaft
gutes Ol senkt den Spritver-
brauch, es wird weniger Hydrau-
lik- oder Motorol verbraucht und
da man reagieren kann, bevor
etwas defekt wird, sinkt der Repa-
raturaufwand. Weniger Repara-
turzeiten fUhren zu einer hohe-
ren MaschinenverfUgbarkeit.
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bauma A4-119

mit PANOLIN HLP SYNTH
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