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Integriertes Fluidkonzept fiir kosten- und energie-
sparende dlwechselfreie Maschinen.

Kann eine Maschine »dlwech-
selfreia sein? Zur Beantworlung
dieser Frage mul® zuerst festgehal-
ten werden, dal® damit in erster Li-
nie Hydraulik- und Motorile ge-
meint sind. Erstmalig wird Kleenoil
ICC als ein »on Board« Olanalyse-
system direkt in die Filtereinheit
eingebaut.

Fiir besonders empfindliche oder fir
den Betrieb sehr wichtiger Anlagen
kann auf Wunsch die gleiche Filterein-
heit auch mit einem zusatzlichem Par-
tikelzahlgerat kombiniert werden, Da-
durch wird der Kieenoil Nebenstrom-
filter zu einer Reinhaltungs- und
Uberwachungszentrale des Ols. Die
kompakte Integration direkt am Ne-
benstromfilter vereinfacht die An-
wendung und Wartung. Mit dieser Ge-
samt-/Neuentwicklung wird praktisch
das Zeitalter der Spekulationen {iber
die tatsachliche Olqualitat in der Ma-
schine ebenso beendet wie auch die
empirisch_festgelegten Handlungen
wie zB. Olwechsel oder Olanalysen.
Alle notwendigen MaBnahmen erfol-
gen ausschlieBlich zustandsabhiingig.
Maschinenverschlei, Stérungen und
Ausfille werden minimiert. Gleichzei-
tig werden im erheblichen Umfang
Energie-(Kraftstoff-)Kosten einge-
spart. weil die Maschinen nicht wie
sonst so oft Gblich nach Kngerer Ein-
satzdauer bis zu 20% ihrer Maschi-
nenleistung verlieren. Hingegen kann
mit einem Olwechsel (insbesondere
Hydraulikdl) nicht erreicht werden,
dak die gesamte Olmenge gewechselt
wird. Das Ergebnis: Das Ol wird abge-
lassen und ein GroBteil der Verunrei-
nigung bleibt in der Maschine! Die OI-
kontamination (Feststoffe und Was-
ser) fihrt zwangslaufig zur Erhthung
der Betriebskosten, da Systemstorun-
gen, Verschlei® und Ausfalle zuneh-
men. Aligemein anerkannt ist, daf die
Olqualitit insgesamt und speziell die
Sauberkeit die Maschinenlebensdauer
beeinflussen. Bislang ist die Tatsache
fast unbeachtet geblieben, dald davon
auch die Energiekosten bzw. der Ener-
giebedarf (mit) abhéngt. Vereinfacht
kann gesagt werden, daB@ hohere Rei-
bungswiderstande einen héheren
Energiebedarf voraussetzen. So haben
Ole, neben der Kraftiibertragung (Hy-
draulik) und Kahlung, die wesentliche
Funktion durch die Schmierung Rei-
bungswiderstande zu minimieran. Ja
nach Olqualitat und insbesondere
Sauberkeit wird diese Aufgabe mehr

oder weniger gut erledigt. Die
zwangslaufige Folge daraus ist ein un-
terschiedlicher Energiebedarf.

Das von der sKleenoil Panolin AG«
entwickelte integrierte Fluidkonzept
behandelt die Anwendungsbereiche
der Hydraulik- und Motoréle, mit dem
Ziel die Kosten und den Energiebedarf
zu senken und moglichst tlwechsel-
freie Maschinen 2u erreichen. Das
Konzept wird in drel Schritten aufge-
baut:
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Langzeittle moglichst mit umwelt-

schonenden »no-tox«-Eigenschaften
Damit auch die Umweltschutzrisi-

ken gesenkt werden, wird hier das

biologisch sehnell abbaubare Hydrau-

liktl Panolin HLP Synth berlicksichtigt.
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gunstige Eigenschaften, wie z.B. her-
vorragende Kaltstarteigenschaften,
einen sehr tiefen Stockpunkt und ei-
nen guten VerschleiBschutz.

Olmicrofiltration im Nebenstrom
Die Kleenoil Nebenstromfilter funk-
tionieren nach dem System der Tie-
fenfiltration, Besonders hervorzuhe-
ben sind die niedrige Filterfeinheit von
1 pm nom (ohne Gefahr, dai aus dem
0l Bestandteile aufgefiltert werden)
sowie das hohe Schmutz- und Was-
seraufnahmevermigen. So werden
aus dem O! die meisten abrasiv und
katalytisch wirkenden Verunreinigun-
gen ausgefiltert. Dies fihrt direkt zur
Schonung der Bauteile. Gleichzeitig
wird der chemische Alterungsprozef
fur das Ol gebremst. Das Ol behill sei-
ne chemischen sowie tribologischen
Eigenschaften und somit konnen die
Wechselintervalle verlangert werden.
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On Board ICC -
Identification C ination C
Hierbei handelt es sich um eine
Neuentwicklung. Ein Olanalysesensor
der fiir die on Board Olanalyse konzi-
piert ist. Um eine bestmogliche Ge-
nauigkeit zu erreichen, werden in die
Software des Sensors die Daten des
eingesetzten Ols einprogrammiert.
Dem Maschinenanwender wird auf ei-
nem Display angezeigl in welchem
Zustand sich das Ol jeweils befindet.

Die notigen Gesamtkosten fir

Ver a
sind gering. Die Vorteile und Er-
sparnisse dagegen sehr gro8.
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